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iAo PRODUSE SI SERVICII

BRASOV

SC REFAROM SA, desfasoara in prezent urmatoarele activitati de baza:
|. PRODUCE

caramizi refractare silico -aluminoase (dense si termoizolante);
betoane, mortare si chituri refractare;

mase plastice si de stampare;

prefabricate din beton refractar;

diverse materiale refractare granulate;

Il. COMERCIALIZEAZA DIN IMPORT PRODUSE AUXILIARE PENTRU TURNATORII
(]
O :

ESUVIU
FOSECO v S

Unic reprezentant in Romania al firmei VESUVIUS divizia FOSECO produse si materiale
auxiliare destinate turnatoriilor de feroase si neferoase:

<  creuzete din grafit si carbura de siliciu, suporti si capace pentru creuzete;

< accesorii pentru turnare (linguri ceramice, jgheaburi de turnare, teci pentru termocuple);
<+ materiale monolitice cu aplicatii speciale (betoane, mase stampare)

<+ vopsele refractare pe baza de apa si alcool.

<+ materiele de tratare a topiturii; (curatire, zgurificare, rafinare, modificare, degazare,
inoculare);

<« echipamente de degazare, rotoare de degazare;

% filtre reticulare pentru toate tipurile de aliaje;

<+ materiale auxiliare pentru formare si miezuire;

<+  materiale de izolatie pentru diferite aplicatii (oale turnare neferoase, jgheaburi,etc.)

<+ elemente ale sistemului de alimentare (maselote, mansoane, etc.) si prafuri exoterme;

Comercializarea de MATERIALE TERMOIZOLATOARE:
<+  Fibre ceramice si produse din fibre ceramice. (placi, saltele,etc.)
<  Produse termoizolatoare diatomitice (caramizi si alte sortimente).

Comercializarea rezistentelor electrice pentru incalzire (bare de silita).

lIl. COMERCIALIZEAZA PRODUSE ABRAZIVE INDIGENE 0

in calitate de reprezentat al firmei SC CARBOCHIM SA, distribuie la pret de
producator diverse tipuri de materiale abrazive: corpuri abrazive; abrazivi pe suport;
discuri abrazive;

IV. OFERA SERVICII TEHNICE DE CONSULTANTA

Avand un colectiv cu o vasta experienta in acest domeniu, SC REFAROM SA ofera
consultanta tehnica atat pentru produsele comercializate cét si pentru cele din
productia proprie, in ceea ce priveste alegerea, utilizarea, punerea in opera a
diverselor materiale refractare.



<efARo CARAMIZI REFRACTARE

BRASOV
TIPUL I (mm) b (mm) g (mm) gl (mm) R**(mm) V (dm3)
RECTANGULARE
R* 230 114 64 - - 1,68
R32 230 114 32 - - 0,84
RD 230 230 64 - - 3,39
9 I | b RB 230 172 64 - - 2,53
| 2R* 250 124 64 - - 1,98
L i 2 R*32 250 124 32 - - 0,99
CARAMIZI FORMAT RECTANGULAR

2RD 250 250 64 - - 4

2 RB 250 187 64 - - 2,99

PANA LUNGA

L24 230 114 76 52 518 1,68

L*10 230 114 69 59

L*6 230 114 67

gy

CARAMIZI FORMAT PANA LUNGA

PANA SC

_ S32 230 114 80 48 178 1,68
S 16 230 114 72 56 413 1,68
S*10 230 114 69 59 695 1,68
b

P 2532 250 124 80 48 194 1,98
|-—’g1 % 2516 250 124 72 56 450 1,98

CARAMIZI FORMAT PANA SCURTA
2510 250 124 69 59 756 1,98

* Formate caramizi cu densitatea 0,6 - 0,8 g/cm?
** R este raza cercului interior realizat prin inzidirea cu un rost de 2 mm a caramizilor pana de acelasi format.

La cererea beneficiarului se pot executa si alte formate speciale de caramizi !



ARAMIZI REFRACTARE

A

Caramizi refractare silico-aluminoase dense de uz general STAS 136-89

Caramizile refractare silico-aluminoase dense au o larga utilizare la
inzidirea agregatelor termice din diverse domenii: siderurgie, petrochimie,
constructii de masini, industria sticlei, a varului, a cimentului, etc.

Rezist. la T de deformare |
Al203 Fe203 Poroz.ap.% compresiune compresiune {Tog) Refract
Produs % % MPa °C oC
60 A 60 2,3 24 30 1450 182
2,5
50A 50 2,5 24 30 1430 179
45 A 45 2,8 24 30 1410 177
40 A 40 3,0 22 30 1350 175
28 A 28 - 22 20 1250 171

CARAMIDA REFRACTARA PENTRU COS DE FUM

Cosurile de fum se utilizeaza pentru
evacuarea cu tiraj natural a gazelor de ardere
si a fumului si provenite de la:

- generatoare de caldura individuale (centrale
termice, sobe de teracota, sobe, semineuri)

- cazane pentru instalatii de incalzire centrala
- instalatii termice industriale (cazane de
aburi, cuptoare, crematorii, etc.)

Vg ~ 20

\ Caracteristici tehnice:
Compozitie:
Al,O,: 28 — 30 %
Densitate: min. 2,1 g/cm?
Porozitate aparenta: max. 22 %
Rezistenta la compresiune: 20 Mpa
T max de utilizare: 1250 °C
// Refractaritate, IP: 171

—
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b 265
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DANE REFRACTARE

Betoanele refractare sunt amestecuri de agregate
si cimenturi refractare care prin intarire se
transforma in piatra artificiala, capabila sa mentina
proprietatile mecanice prescrise in conditiile de
actiune a termeraturilor ridicate in timp. In general
betoanele refractare silico-aluminoase se fabrica
avand drep liant obisnuit cimentul refractar
aluminos cu priza hidraulica.

SC REFAROM SA poate livra toata gama de
betoane refractare dense si termoizolatoare in
functie de solicitarile specifice ale clientilor sai.

Betoane silico-aluminoase dense

_f " : »

dupa dupa dupa

3 zile ardere uscare ardere

la la 105 la

Tmax. +5°C Tmax.
IBR25A = 1250 18,0 35 20 1,85 1,9 09 [ 200
‘BR40 1250 40 3,3 8,0 22 20 210
'BR50S 1300 50 18 8,0 26 20 [ 2 |
'BR50 1350 50 21 6,0 20 18 [ 2 |
/BR60 1400 60 1,8 6,0 20 20 2.1 1,9 06 | 215
[B65AS 1350 65 1,6 8,0 25 20 2.1 21 065 | 23
[B65A 1450 65 1,6 6,0 20 20 2.1 21 065 | 220
'BR70M 1400 70 0,5 5,0 25 20 2,25 2,25 o7
/BR70 1520 70 1,6 5,0 20 20 2.2 2.2 07 | 240
/BR75 = 1550 75 15 5,0 20 20 2.3 2.2 08 | 24
/BR800 = 1600 80 15 5,0 25 25 2.3 2.3 11 | 245
'BR90O 1650 90 1,0 5,0 30 30 2.7 2.7 13 | 300
'BR94 1750 94 02 48 30 30 28 27 13 290
'BR97 1800 966 290
—---———————

Betoane silico-aluminoase usoare (termmzolante)

3 Z|Ie
dupa
uscare

dupa
ardere

Tmax

BIST,1 " 1400 1,25 1,10 0,340 -0,90/1400

BIS1,2 1400 45 0,9 10 1,30 1,20 0,400 -0,53/1400 _
'BIS1,3 1300 46 1,5 10 1,45 1,25 0,431 -052/1300 [ 140
BIS14 1400 55 15 10 1,55 1,40 0,488 -0,60/1400 | 150
BIS15 1400 55 15 10 1,65 1,50 0,494 -0,48/1400 [ 160
'BIS16 1400 55 1,5 10 1,80 1,60 0,512 -0,48/1400 | 1,70
'BIG12 = 1750 88 0,3 8 1,30 1,30 0,821 +1,2/1750 [4,830
'BIP0,4 1020 35 0,9 0,60 0,40 0,150 +0,40/1020 | 040
/BIP0O,5 1100 45 0,8 0,80 0,50 0,190 +0,30/1100 [ 0,50
BIPS0,6 @ 1150 45 1,1 0,90 0,60 0,250 +0,20/1150 | 0,70
'BID1,0 1150 17 8,0 1,10 1,00 0,330 +0,24/1150 [ 110
IBI20A16 1200 20 5,0 18 1,70 1,6 0,550 -0,40/1000 | 1,70
'BI16 AO6 1100 16 6,0 28 0,80 0,60 0,250 -0,8/1100 [080
‘BIDPOS 1100 20 8 0% 08 0280  +0371100 090




MASE PLASTICE $1 DE STAMPARE

EPAROM

BRASOV

Sub forma granulara sau de calupi, umezite, gata
MASE — | de prelucrare si punere n opera prin usoara
PLASTICE stamppare s = P <
MASE '
REFRACTARE
MASE DE Sub forma de amestec care se umezesc cu liantul
STAMPARE > chimic si cu apa in momentul prelucrarii fie prin
stampare pneumatica sau manuala, fie prin vibrare.
" U Industria metalurgica
UTILIZARI i ini
U Industria constructoare de masini
U Industria metalurgiei neferoase
Spre deosebire de betoane, aceste mase pot fi utilizate cu
succes si la contactul cu baile de metal topit. Se pot folosi de
AVANTAJE > | asemenea si pentru reparatiile vechilor captuseli degradate,
permitand prelungirea duratei de viata a captuselilor respective.
MASE REFRACTARE PLASTICE SILICO-ALUMINOASE
Dens. Rezistenta la Variatia liniara a
Temp. aparenta compresiune dimensiunilor
SORTIMENT maxima ALO;  Fe,O4 dupa dupa arderela  dupa ardere si Umiditate
de ardere la 1400 °C racire
utilizare (%) (%) 1400 °C (N/mm?) (%) (%)
°C) (g/cm?)
MP90A 1650 90 1,0 2,55 30 -0,0 9-12
MP85A 1600 85 1,4 2,45 25 -0,5 9-13
MP70A 1550 70 15 2,3 25 -0,5 9-13
MP60A 1450 60 2,0 2,15 25 -0,6 9-13
MP50A 1400 50 2,0 2,05 22 -0,8 9-13
MP40A 1300 40 2,5 1,99 20 -1,0 11-14
M2c 1350 25 2,5 - 12,5 +1 12-14
M2g 1350 25 2,5 - 12,5 +1 8-10
MASE REFRACTARE SILICO-ALUMINOASE DE STAMPARE
Dilatare Variatia liniara
Temp. Dens. Rezistenta la liniara a dimensiunilor
maxima ALO; Fe,O4 aparenta compresiune maximala dupa ardere si
de dupa ardere  dupa ardere prima racire
utilizare (%) (%) (g/cm3) (N/mm?2) ardere (%)
SORTIMENT C0) %)
MS95A 1800 95 0,2 2,70 60 1,05 0,5
MS85A 1650 85 1,4 2,50 60 0,90 0,2
MS85AF 1650 85 1,4 2,50 50 0,80 0,0
MS70A 1600 70 1,7 2,35 40 0,75 0,0
MS50A 1500 50 2,0 2,10 25 0,70 0,2
MASE REFRACTARE CARBORUNDICE DE STAMPARE
Dilatare
Temp. Dens. Rezistenta la liniara Granulatie,
maxima\l  SiC  Fe,O, aparenta compresiune  maxima la mm
de dupa ardere  dupa ardere prima ardere
ili 0, 0, 3 2 0,
SORTIMENT utl(lcl)gre (%) (%) (g/lcm?) (N/mm?2) (%)
MS SiC 1400 85 - - 11,8 - 0-3



TARE REFRACTARE

Se utilizeaza:

- la inzidirea caramizilor refractare din
aceeasi grupa si cu aceeasi refractaritate,
sau cu refractaritate cu un indice
piroscopic mai mare;

- la inzidirea produselor refractare de
samota, de samota cu adaosuri si a
produselor refractare aluminoase.

Mortarele refractare sunt alese in stricta corelatie cu conditiile de exploatare a produselor si proprietatile
prescrise ale zidariilor.

Mortare refractare semiacide, de samota si aluminoase

‘MB69 @ 169 - : 63 > 4 3
‘MB71 171 - - 63 2.4 3

‘MC69 169 27 ; : 35..6 3

‘MC71 17 29 ) ) 3.5...6 3

‘MC73 173 31 ) ) 3.5...6 3

'MCA75 175 37 2,2 - 25...4 B a8

‘MD77 177 43 2,2 - 2.4 3 AN § Fan—
‘MD79 179 48 2,0 - 2.4 3 \{ Ldi g
‘MD82 182 58 1,8 - 2.4 3 - i

Mortare refractare silicoaluminoase cu monofosfat de aluminiu

Tnceput  Sfarsit de
de priza, priza,
max min

[M'CH50A5 1400 50 2,0 4 177 0,3 30 144
[MCHB5A% " 1450 55 2,0 3,5 179 0,3 30 144
[MCHB0A® " 1500 60 1,8 3,5 182 0,4 30 144
[MCHT75A% " 1600 75 1,5 3 185 0,5 30 144
M CHB80A¥ " 1300 80 1,5 3 152 0,3 30 144
[MCHB85A% | 1650 85 1,2 3 188 0,6 30 144
IMCH90Af @ 1700 90 1 2,5 190 0,6 30 144
[MCH95A " 1750 95 1 1 196 0,7 30 144

Mortare refractare silico-aluminoase cu silicat de sodiu

. Tnceput Sfarsit

max min
IMCHB55As 55 3,1...3,3 179 0,9 30 120
_ 67 2,4..2,6 185 0,7 30 120
_ 80 2,0..2,4 188 0,6 30 120
_ 91 1,2..1,3 188 0,6 30 120



ADEZIVI REFRACTARI

Chituri refractare Silico-aluminoase cu intarire la aer

Domeniul de utilizare:

La inzidirea si lipirea produselor refractare termoizolatoare:

>1n atmosfera oxidanta sau neutra — lzochit 135
»>1n atmosfera reducatoare, oxidanta sau neutra — Izochit 150c

SORTIMENTUL DE PRODUS

% ALOgmin. 33 45
%Fe,Oymax. - 1,0
P.C.,%min. 3,5 4,0
Putere de legare larece, N/mm2 min. 0,05 0,35
Umiditate®% : :
‘Densitate g/cm?, min. 1,60 2,0
900.4500°C | Nuseadmi :
w0t Nu se admit

Adezivi refractari — Adeziv F

Adezivul F este un adeziv special conceput pentru lipirea produselor din fibra ceramica in
orice mediu.

Se poate utiliza pentru lipirea produselor din fibra ceramica intre ele cat si pentru lipirea pe
suport metalic sau pe zidarie. Se livreaza ambalat in butoaie de plastic: 15, 30, 50 Kg.

Parametrii tehnici

Temperatura maxima de utilizare: 1300 °C
Continut Al,O5 : min. 35 % ;

Greutatea volumetrica: 1,8 - 1,9 kg/litru
PH-ul: 11,5- 13,5
Culoarea: alba




ZETE S1 ACCESORII PENTRU
TURNATORIILE DE NEFEROASE
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\VESUVIUS

»Topirea metalelor neferoase si aliajelor in cuptoare cu gaz, cu incalzire electrica, cu
inductie.
»Mentinerea la cald a topiturilor metalice.

Domenii de utilizare:

Avantajele utilizarii:
»Siguranta in exploatare.
»Durabilitate ridicata.
>Imbunatatirea calitatii metalului.
S.C. REFAROM S.A. asigura:
» O sortimentatie complexa si auxiliarele necesare cum sunt: suporti, capace,
jgheaburi, fevi suitoare de joasa presiune, sisteme de laborator
» O categorie dimensionala diversificata
» Materiale de uzura pentru turnarea continua: dopuri, scurgeri, duze
» Teci pentru termocuple si pirometre, la cerere: executie standard, cu flansa,
cu 1 sau 2 santuri, cu feava de otel.

TECI PENTRU TERMOCUPLU

VESUIUS

H o i
mm 12 3/4 SIC (TCS)
250 HX.PYR20108341 HX.PYR20208341 steel
tube
300 HX.PYR30158341 HX.PYR30208341
400 HX.PYR40158341 HX.PYR40308341 .
Graphite: glazed Graphite:
460 HX.PYR40358341 HX.PYR40498341 |
glazed
500 HX.PYR50158341 HX.PYR50208341 y D .
[ l—0—

560 HX.PYR50408341 HX.PYR50728341 A MM Max. mm mm ' :
600 HX.PYR60158341 HX.PYR60508341 1500 40 20
650 HX.PYR60208341 HX.PYR60608341 : 1500 50 20
700 HX.PYR70108341 HX.PYR70158341 - ; . 1500 50 75 .

v B0 mm H
760 HX.PYR70208341 HX.PYR70218341 e 1500 50 30
800 HX.PYR80508341 HX.PYR80608341 1500 60 30
900 HX.PYR90608341 HX.PYR90708341
1000 HX.PYR91208341 HX.PYR91508341
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BRASOV TURNATORIILE DE NEFEROASE
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CALITATI DISPONIBILE

ISO ISO

Universal Opt_imal

SiC

ENERTEK

Enertek reprezinta cel mai nou material dezvoltat pentru fabricarea creuzetelor. Creuzetele in calitatea
Enertek sunt creuzetele cele mai bune din punct de vedere a eficientei termice si a consumului redus de
combustibil, utilizate pentru topirea si mentinerea aluminiului.

ISO UNIVERSAL
Creuzete presate izostatic cu conductivitate termica crescuta utilizate la 0 gama larga de aplicatii: topirea si
mentinerea aliajelor de cupru, topirea aluminiului in cuptoare incalzite cu gaz, topirea aliajelor de metale
pretioase, distilarea zincului, etc.

ISO OPTIMAL SIC
Creuzete presate izostatic , legate cu carbon avand continut de SiC mai ridicat, rezistenta electrica
scazuta. Se recomanda a fi utilizate in cuptoarele cu inductie de joasa sau medie frecveta.

ISO SPEZIAL
Creuzete calitate premium , presate izostatic , pentru aplicatii de temperatura joasa avand conductivitate
termica buna si rezistenta ridicata la atac chimic. Se utilizeaza cu succes la topirea si mentinerea topiturilor
de aluminiu si a altor aliaje de temperatura joasa.

SUPER RAPID

Creuzete din grafit fasonate manual cu rezistenta ridicata la socurile termice si la atac chimic.
Se recomanda a fi utilizate la topirea si mentinerea aliajelor de cupru, metalelor pretioase, etc.

FORMATE / TIPURI DE CREUZETE

Format A Format B Format BP

" o -
¥
DN
icd—o P

Format BUK / TP

0

o A oie D

Format C

Format BPK cu cioc

D
~—0D

U

- —

Creuzete cilindrice pentru cuptoarele cu inductie

Format TP Creuzete pentru
cu cioc turnare continua

oA ste— D —! il
1 o D rv®
AB
H
i ’ | GH
' & —d§
e

Format TP

O,
DH
_—

FormatR/FU

-— D —
D'4
- —=




SE FOSECO DESTINATE @II
ORIILOR DE NEFEROASE [\ /|

FOSECO
I. FLUXURI PENTRU TRATAREA TOPITURILOR

Produse de tipul fluxurilor degazante si de curatire (zgurificare) cu continut scazut de fluoruri.

K/
L4

<
<
<
<
<
<

K/
L4

Il. SISTEME DE ALIMENTARE $I FILTRARE

% Maselote pentru aliaje de aluminiu : KALMIN
% Sisteme de alimentare pentru aliaje grele : KALMIN, KALMINEX
% Pulberi exoterme contra retasurii : KAPEX, FEEDOL
% Filtre spongioase : SIVEX, SEDEX SiC, KALPUR

Flux de curatire, acoperire si zgurificare:COVERAL, CUPREX, ZINCREX
Fluxuri degazante pentru aluminiu : DEGASER

Fluxuri de gazare (introducere de H2) pentru aluminiu :DYCASTAL
Afinanti pentru aluminiu : TIBORAL

Modificatori pentru aluminiu: NAVAC

Fluxuri pentru tratarea aliajelor de cupru: LOGAS, CUPREX, RECUPEX
Fluxuri pentru dezoxidarea aliajelor de cupru: DEOX

Fluxuri pentru tratarea aliajelor de magneziu si zinc

Echipamente de degazare si tratare (FDU, MTS)

Unitatea de degazare FDU, este un sistem de degazare si curatire
a aliajelor de aluminiu si nu numai. Acest sistem foloseste principiul
amestecarii (rotirii) cu un rotor, care amesteca bulele fine de gaz cu
topitura metalica, rezultdnd o degazare intr-un timp scurt si o
curatire eficienta a aliajului lichid.

Tn functie de constructia si modul de amplasare
unitatile de degazare sunt de 3 feluri:

Unitate de degazare tip FDU » cu fixare pe sol, langa cuptorul de topire;

(cu fixare la sol) » cu fixare pe cuptor;

L = > mobile;

Rotor Degazor XRS

SISTEM DE FILTRARE SISTEM DE MASELOTARE

AVANTAJELE UTILIZARII FILTRELOR

Pot fi retopite odata cu materialele recirculate deoarece nu

contamineaza baia metalica.Usurinta in curatare.

Filtrele sunt disponibile Tntr-o gama Posibilitatea utilizarii porilor de dimensiuni mai mici cu scopul mentinerii
larga de dimensiuni avand porozitatj metalului curat si operarii fara mari sacrificii.Design-ul special al peretilor
de 10, 20 si 30 PPI in functie de laterali duc la presiuni mai ridicate cu scopul unei etansari mai sigure.

utilizarile lor specifice.



)DUSE FOSECO DESTINATE -@-II
TURNATORIILOR DE NEFEROASE | —~Z/

[ll. VOPSELE REFRACTARE

1. DYCOTE - este o vopsea refractara destinata acoperii formelor si miezurilor metalice la turnarea
sub presiune, joasa presiune si la turnarea gravitationala a aliajelor neferoase.

» Vopsele refractare izolatoare: DYCOTE D 6 ESS; DYCOTE 7029

FOSECO

» Vopsele refractare pe baza de grafit si apa: DYCOTE 11;
> Vopsele refractare pentru izolare si lubrifiere: DYCOTE 36
2. VOPSELE PENTRU FORME DE NISIP SI MIEZURI: MOLCO, TENO, ISOMOL

3. VOPSELE CU APLICATII SPECIALE:
» Vopsele pentru turnarea centrifugala: SPUNCOTE

» Vopsele pentru cochile: CHILLCOTE;
» Vopsele refractare: HOLCOTE, CEROMOL

% Vopsire cu pensula;

APLICAREA . _
VOPSELELOR Pulverizare —}

% Imersie;

IV. RASINI S| MATERIALE AUXILIARE PENTRU FORMARE
1. RASINI
+ Rasini pentru miezuirea la rece: POLITEC

+« Rasini furanice pentru forme si miezuri : ESHANOL, FUROTEC
Rasini pentru forme si miezuri intarite cu CO2 : ECOLOTEC

» Rasina pe baza de silicat de sodiu : CARSIL, CARSET.

K/
CAR X IR

R

2. MATERIALE AUXILIARE PENTRU FORMARE

+ Aditivi pentru amestecurile de formare (crude): MIXAD, DEXIL
« Agenti de demulare : PARTI GEL, SEPARIT, SEPAROL
+ Adezivi de reparare si etansare : CORFIX, CORSEAL

V. MATERIALE IZOLATOARE PENTRU TRANSFERUL METALULUI TOPIT

s KALMIN
Prefabricate pentru captusirea oalelor de transport si
conuri pentru gurile de evacuare.

s INSURAL este un material de captusire pentru oale de
transport a aliajelor de Al si Zn. Sunt livrate gata de
instalare in carcasa metalica, intr-o gama diversa de
dimensiuni. Este un material refractar usor, rezistent,
neumectabil, cu proprietati de izolare foarte bune.

Oala de transport tip INSULAR



zEPAROR

BRASOV

DUSE FOSECO DESTINATE -@II
TURNATORIILOR DE FEROASE | ~Z]

I. MATERIALE PENTRU TRATAMENTUL TOPITURILOR
Produse de tipul fluxurilor degazante si de curatire (zgurificare) cu continut scazut de fluoruri.
¢ Inoculanti , INOCULIN

« Materiale pentru nodulizare (Mg+Ca) : NODULANT
+« Fluxuri si zgurifianti: FERROGEN, SLAX

FOSECO

Nodulant

Inoculin

Il. SISTEME DE ALIMENTARE $I FILTRARE

s Sistem de turnare directa : KALPUR
+ Maselote puternic exoterme: FEEDEX
» Maselote exoterme si de izolatie: KALMIN, KALMINEX
« Materiale izolatoare pentru formare manuala : FERRUX, KAPEX, KALBORD

()

*,

()

¢ Filtre pentru fonta: SEDEX SiC
+» Filtre pentru fonta si otel : STELEX ZR (ZrO2), STELEX PRO
¢ Filtre pentru curgere laminara: RODEX

>

Filtrele sunt disponibile intr-o gama larga de dimensiuni si porozitati in functie de utilizarile lor specifice.

POROZITATI
SEDEX SiC - 10; 20: 30; 40 PPI STELEX PRO - 10 PPI

STELEX ZR - 10; 15; 20 PPI RODEX - fonta cenusgie : £ 2 mm
- fonta nodulara si otel: > 2 mm




DUSE FOSECO DESTINATE @ll
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lll. VOPSELE REFRACTARE

+» Vopsele pentru otel: - pe baza de alcool: TENO ZBB, ISOMOL
- pe baza de apa : HOLDCOTE, SEMCO
+ Vopsele pentru fonta (formare manuala): - pe baza de alcool: MOLCO, TENO BBE, ISOMOL
- pe baza de apa : HOLDCOTE, SEMCO
+ Vopsele pentru fonta: - pe baza de alcool: TENO , ISOMOL
- pe baza de apa : RHEOTEC, SEMCO
+ Vopsele pentru aplicatii speciale: TELLURIT, MOLCO, TRIBONOL, HARDCOTE

FOSECO
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Rasini pentru miezuirea la rece: POLITEC

Rasini furanice pentru forme si miezuri : ESHANOL, FUROTEC
Rasini fenolice pentru forme si miezuri : FENOTEC

Rasini pentru forme si miezuri intarite cu CO2 : ECOLOTEC
Rasina pe baza de silicat de sodiu : CARSIL, CARSET.

«» Aditivi pentru amestecurile de formare (crude): MIXAD, DEXIL
+ Agenti de demulare : PARTI GEL, SEPARIT, SEPAROL
+ Adezivi de reparare si etansare : CORFIX, CORSEAL
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V. MATERIALE IZOLATOARE PENTRU TRANSFERUL METALULUI TOPIT

KALTEK
Material pentru captusirea oalelor (de transport si turnare).
Poate fi livrat in functie de aplicatiile specifice astfel:

» Sub forma de placi , pana la capacitati ale oalelor de 17
Tone.

» Sub forma prefabricata , pentru capacitati ale oalei de
max. 1000 Kg

» Sub forma de beton, pentru oale cu capacitate de pana la
2500 Kg.

AVANTAJELE UTILIZARII PRODUSELOR
KALTEK
= calitate Tmbunatatita a pieselor turnate;
= control mai bun al temperaturii metalului topit;
= reducerea costurilor de manoper3a;
= reducerea costurilor de energie;
= mediu de lucru mai sigur si mai curat;
= imbunatatirea productivitatii.
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Avantajele utilizarii:

Reducerea semnificativa a consumurilor de energie si combustibil prin diminuarea
pierderilor de caldura; manopera usoara si consum redus de material refractar;
Reducerea substantiala a costurilor

SORTIMENTE

Placi si

CARACTERISTICI Fibra : . .
Saltea DModule forme Hartie Adeziv
vIrac .
vidate
1260 1400 1260 1400

Temperatura de 1250 1400
clasificare , °C 1430 1600 1430 1600 1600

1650 1650

1150 1250 1150 1250 1000 1260

. . S =0 175 5 -
Temperatura maxima 1150 1250 1350 1500 1300 1400 1400 1500 1100 1250 1000

. gy n ; . ' o k 5 5
de utilizare, *C 1350 1600 1600 1500 1600 1600 1650 1500 1600
. 96 128 140 160
= i 3
Densitatea, Kg/m 160 180* 180 200 300 150 200

&Tﬁ:‘;ﬂﬁ:}?c 028039 022-032 022026

Domenii de utilizare:

Captuseli de izolare pentru agregatele termice din:
Siderurgie si metalurgie

Constructii de masini

Industria sticlei, ceramicii,materialelor refractare,

liantilor, materialelor carbunoase.
Chimie si petrochimie
Industria energetica
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Saltele din fibra ceramica

Grosimea Lungimea Latimea
mm mm mm

Temperatura de utilizare= 1260; 1400; 1600 oC
densitate = 96 ; 128; 160 ;180 kg/ m3

6 21960 610
13 14640 610
25 7320 610
50 3660 si 7320 610

Placi din fibra ceramica

Temperatura maxima de 1260 1400
utilizare, oC

Compozitia chimica

AlL,O4 [%] 50 55
SiO, [%] 49 44
Dens. Ap. [kg/m3] 300 300
Conductivitatea termica , W/mK
200 [°C] 0,09 0,09
600 [°C] 0,15 0,15
1200 [°C] 0,34 0,31
1400 [°C] - 0,40 Dimensiuni: 1000 x 500 x g mm, unde
grosimea, g =5 - 100 mm
Fibra ceramica vrac Snur fibra ceramica Module din fibra ceramica

Hartie din fibra ceramica

Caracteristici principale:

Densitatea 200 kg/m3
Conductivitatea termica la:

120 °C 0,045 W/mK
645 °C 0,128 W/mK
Temperatura de clasificare 1250 °C
Dimensiuni:

10.000 x 500 x 3 mm

20.000 x 500 x 2 mm

40.000 x 500 x 1 mm

La cerere se poate livra cu grosimi de 0,5 pana la 8 mm gi latimea
pana la 1220 mm
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Dealer autorizat CARBOCHIM va ofera:

B3

» Discuri abrazive

o, o,
o o

o,
o

Corpuri abrazive cu lianti ceramici, bachelitici, magnezitici si elastici;
Abrazivi pe suport de hartie, panza, combinat hartie-panza si netesut;

Discuri abrazive lamelare cu flansa, cu tija si frontale;

)JUSE ABRAZIVE

o,
o

Paste abrazive.

CARBOCHIM

Corpurile abrazive sunt produse

fasonate, formate din cristale dure, cu
un numar mare de muchii aschietoare.

Aceste

cristale sunt legate intre ele cu ajutorul
liantilor, formand produse de forme si

dimensiuni variate.

Portofoliul de corpuri abrazive fabricate

si ofertate de CARBOCHIM S.A.
cuprinde urmatoarele grupe
diferentiate intre ele din punct de
vedere al naturii liantilor:

scorpuri abrazive cu liant ceramic;
scorpuri abrazive cu liant bachelitic;

scorpuri abrazive cu liant magnezitic;

scorpuri abrazive cu liant elastic.

Discurile abrazive sunt produse
de mare productivitate care
lucreaza la viteze periferice mari,
se utilizeaza in operatii de debitare
si debavurare pe masini de mana
sau fixe.

Discurile abrazive Carbodeb® se
evidentiaza printr-un randament
ridicat, timp de
debitare/debavurare redus si efort
minim in timpul utilizarii.

Domeniile de utilizare sunt foarte
diverse si au la baza tipul operatiei
(debitare, debavurare), tipul
masinii, materialul supus
prelucrarii (otel, otel inoxidabil,
aluminiu, roca, fonta) precum si
parametrii impusi operatiilor

de debitare/debavurare.

Abrazivi pe suport

Produsele tip abrazivi pe
suport sunt obtinute prin
depunerea de granule abrazive
pe diferiti suporti precum: hartie,
panza, combinatie, etc. si fixarea
lor cu ajutorul unor lianti (clei sau
rasini).

Produsele rezultate prin acest
proces de fabricatie sunt
convertite apoi in diferite formate
pentru a putea fi utilizate in
anumite etape de prelucrarea
unor materiale, pe diferite utilaje
specifice.

CARBOCHIM SA produce si
comercializeaza o gama variata
de abrazivi pe suport sub diverse
formate si dimensiuni: rulouri, foi,
benzi, discuri, discuri lamelare.
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S.C. REFAROM S.A.
Cod fiscal: 1088737
O.R.C: J/08/83/18.02.1991
Strada Carierei, nr. 127
Brasov, 500052, Romania
Tel: 0268-516717

Fax: 0268-516 721

. ‘www.refarom.ro



